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GELENKWELLEN
5 - 25.000 Nm

RW

AUGMENTED
REALITY

ALLGEMEINE ANGABEN R+W-GELENKWELLEN:

LEBENSDAUER

Bei Beachtung der technischen Hinweise sind die
Kupplungen lebensdauerfest und wartungsfrei.

PASSUNGSSPIEL
Welle-Nabeverbindung 0,01 - 0,05 mm

DREHZAHLEN

Abhangig von der Gesamtlange A,
bitte R+W kontaktieren.

Optional:
& &
frei
SONDERLOSUNGEN

Wie andere Passungen, Passfedernuten, Sondermaterial,
Balge und ATEX-Ausfiihrungen sind kurzfristig moglich.

ATEX (Optional)

Fir den Einsatz in Explosionsschutzbereichen
fiir die Gefahrenzonen 1/21 und 2/22 besitzen die
Gelenkwellen eine Zulassung nach Richtlinie 94/9/EG.
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ZA

SPIELFREIE, TORSIONSSTEIFE GELENKWELLEN
10-4.000 Nm

MODELLE EIGENSCHAFTEN

mit Klemmnabe Seite 124

ZA W«"} von 10 - 800 Nm

» Montage & Demontage ohne
Verschieben der ausgerichteten
Maschinen

» Standardlangen bis 6 m

» keine Zwischenlagerung notwendig

mit Konusklemmnabe Seite 125
von 1.500 - 4.000 Nm

r/ \ » Montage & Demontage ohne

Verschieben der ausgerichteten
Maschinen

» Standardlangen bis 6 m

> keine Zwischenlagerung notwendig

mit geteilter Klemmnabe Seite 126

ZAE von 10 - 800 Nm

» Gelenkwelle radial herausnehmbar,
dadurch einfache Montage & Demontage

» Standardlangen bis 4 m

> keine Zwischenlagerung notwendig

mit geteilter Klemmnabe Seite 127
ZAL R von 10 - 800 Nm

; 1l
M‘ » Gelenkwelle radial herausnehmbar,
- dadurch einfache Montage & Demontage

» Standardlangen bis 4 m, mit CFK Rohr
> keine Zwischenlagerung notwendig




EZ

SPIELFREIE GELENKWELLEN
5-25.000 Nm

MODELLE EIGENSCHAFTEN
mit geteilter Klemmnabe Seite 128-129
EZ2 von 9 - 25.000 Nm
» Standardlangen bis 4 m
> keine Zwischenlagerung notwendig
» Gelenkwelle radial herausnehmbar,
dadurch einfache Montage & Demontage
mit einseitig steifer Nabe Seite 130-131
EZ2 S von 12,5 - 1.350 Nm
» Gelenkwelle radial herausnehmbar,
dadurch einfache Montage & Demontage
» Standardlangen bis 4 m
» fiir Anwendungen mit Zwischenlager (ZL)
mit geteilter Klemmnabe, Seite 132-133
EZV langenvariabel
von 12,5 - 1.200 Nm
» Stufenlos langenvariabel bis 4 m
> keine Zwischenlagerung notwendig
» Gelenkwelle radial herausnehmbar,
dadurch einfache Montage & Demontage
Zubehor fiir Gelenkwellen Seite 134-137
ZUBEHOR
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MIT KLEMMNABE
10 - 800 Nm

R+W

AUGMENTED ~
REALITY

l’f- -y E /I/#

!/

MODELL ZA

SPEZIELLE EIGENSCHAFTEN

EIGENSCHAFTEN

» zur Uberbriickung groBer
Achsabstande

» Standardlangen bis 6 m

> keine Zwischenlagerung notwendig

» Zwischenrohr radial herausnehmbar

MATERIAL
» Balg: Aus hochelastischem Edelstahl

» Zwischenrohr: Aluminium, ab Serie
300 Stahl, optional CFK-Ausfiihrung
» Naben: Bis Serie 60 Aluminium, ab

Serie 150 Stahl

DESIGN
Zwei Klemmnaben mit einer seitlichen
Schraube. Zwischenrohr kardanisch

in Klemmnabe gelagert. Von -30 bis
+100° C einsatzfahig.

JISO 4762 v
1S

B
@D

| E—

® D2H7
oM

SERE | 10 30 60 | 150 200 300 500 800 |
10 30 60 150 200 300 500 800

auf Wunsch

Nenndrehmoment (Nm) | T,

Gesamtlange von - bis (mm) | A2 110 - 6.000 140 - 6.000 170 - 6.000 215 - 6.000 210 - 6.000 250 - 6.000 260 - 6.000 260 - 6.000
foubendurchmesser ) | B 2 55 66 81 90 110 123 134
Passungsldnge (mm) C 16 27 31 35,5 40,5 43 50 48
mg‘l’c"ff’g‘r“rg‘ggsée;7 (am) | Die 5-20 10-28 12-32 19- 42 2-45 30- 60 35- 60 40-72
o (o) | Diz 17 23 29 36 45 60 60 66
Befestigungsschraube ISO 4762 M4 M6 M8 M10 M12 M12 M16 2x M16
Anzugsmoment (Nm) £ 5 15 40 70 110 130 200 250
Mittenabstand (mm) [ 15 19 23 27 31 39 41 48
Abstand (mm) G 5 7.5 9,5 11 12,5 13 17 18
Balgkorperlange (mm) H 44,5 57,5 71 78 86 94 110 101
Abstand (mm) | 38,5 51 61 69 75,5 81 96 89
Befestigungsschrauben ISO 4762 4x M4 6x M4 6x M5 8x M6 8x M6 8x M8 8x M8 10x M8
Anzugsmoment (Nm) ’ 3 4 7 10 12 30 30 40
AuRendurchmesser Rohr  (mm) K 35 50 60 76 90 100 110 120
Lochkreis @ (mm) L 45 62,5 71,5 88 100 120 132 138
AuBendurchmesser Flansch (mm) M 52 70 80 98 110 135 148 153
GelenkmittenmaR (mm) N 25 34 41 47 52 56 66 64

Max. zuldssiger Versatz siehe Kapitel Dimensionierung.

Modell

Serie

S

anferti

Gesamtlange mm

Bohrungs @ D1 H7

Bohrungs @ D2 H7

(z.B. CFK-Rohr)
auf Anfrage moglich.

5

Bei Sonderanfertigungen bitte bei der Bestellung am Ende der Bestellnummer mit XX kennzeichnen und ausfiihrlich erkléren. Z.B. (ZA / 10 / 1551/ 18 / 19 / XX)




M

IT KONUSKLEMMNABE

1.500 - 4.000 Nm

SPEZIELLE EIGENSCHAFTEN

EIGENSCHAFTEN

» zur Uberbriickung gréBerer
Achsabstande

» Standardlangen bis 6 m

» keine Zwischenlagerung notwendig

» Zwischenrohr radial herausnehmbar

MATERIAL
> Balg: Aus hochelastischem Edelstahl

» Zwischenrohr: Stahl,
optional CFK-Ausfiihrung
» Naben: Stahl

DESIGN

Zwei geschlitzte Konusklemmnaben, mit
Schrauben und unverlierbaren Abdriick-
schrauben. Zwischenrohr kardanisch in
Klemmnabe gelagert. Von -30 bis
+100° C einsatzfahig.

N J1S0 4762

®B

@ D1H7

@ DZH7

MODELL ZA

3x Abdriickschrauben

E I1SO 4017

oM™
LKQL

Nenndrehmoment (Nm) | Ty, 1.500 4.000
Gesamtlédnge von - bis (mm) | A= 280 - 6.000 280 - 6.000
AuBendurchmesser Balg ~ (mm) B 157 200
Passungslinge (mm) C 61 80,5
maglcnvon @ e 017 ()| D 35-70 40 - 100
Befestigungsschrauben ISO 4017 6 x M12 6 x M16
Anzugsmoment (Nm) : 70 120
Balgkorperldnge (mm) H 98 103,5
Abstand (mm) | 82 84
Befestigungsschrauben ISO 4762 10x M10 12x M12
Anzugsmoment (Nm) ’ 70 120
AuBendurchmesser Rohr ~ (mm) K 150 160
Lochkreis @ (mm) L 168 193
AuRendurchmesser Flansch (mm) M 184 213
GelenkmittenmaR (mm) N 56 61

Max. zuldssiger Versatz siehe Kapi

tel Dimensionierung.

Modell

Serie

Sonderanfertigungen

Gesamtlange mm

(z.B. CFK-Rohr)

Bohrungs @ D1 H7

auf Anfrage moglich.

Bohrungs @ D2 H7

Bei Sonderanfertigungen bitte bei der Bestellung am Ende der Bestellnummer mit XX kennzeichnen und ausfiihrlich erkléren. Z.B. (ZA / 1500 / 2551/ 65 / 70 / XX)
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MIT GETEILTER KLEMMNABE
ZAE 10 - 800 Nm

SPEZIELLE EIGENSCHAFTEN

EIGENSCHAFTEN » Zwischenrohr: Aluminium, ab Serie
» zur Uberbriickung groRer 300 Stahl

Achsabstande » Naben: Bis Serie 60 Aluminium, ab
» Standardlangen bis 6 m Serie 150 Stahl
» keine Zwischenlagerung notwendig
> Gelenkwelle durch geteilte Klemmna- DESIGN

ben radial montierbar Zwei Klemmnaben mit je zwei seitlichen

Schrauben. Zwischenrohr kardanisch
MATERIAL in Klemmnabe gelagert. Von -30 bis
> Balg: Aus hochelastischem Edelstahl +100° C einsatzfahig.
A*Z

*o
Tl

|

|
-| ||F--'|||

E ISO 4762

(0]}
@ D2H7

PFN auf Wunsch

@ D1H7

MODELL ZAE
See | 0 e | 10 0 50 0

Nenndrehmoment (Nm) | T,

Gesamtlange von - bis (mm) | A2 100 - 6.000 130 - 6.000 160 - 6.000 180 - 6.000 240 - 6.000 250 - 6.000 250 - 6.000
oubendurchmesser )| B 40 55 66 81 110 123 133
Passungslinge (mm)| C 16 27 31 34,5 42 50 47
a%hg';i’c"hgf,i':g"g‘;s;% ()| Die 5-20 10-28 12-32 19- 42 30 - 60 35 - 60 40-72
b atumne Kammacge O | O 24 30 32 42 60 60 75
Mit Passfedernut - max. @ H7(mm) D,, 17 23 29 36 60 60 66
Befestigungsschrauben ISO 4762 M4 M6 M8 M10 M12 M16 M16
Anzugsmoment (Nm) £ 5 15 40 70 130 200 250
Mittenabstand (mm) F 15 19 23 27 39 41 48
Abstand (mm)| G 5 7.5 9,5 12 14 17 19
Balgkorperldnge (mm)| H 39,5 52 64 72 83 96 95
Klemmlange (mm) | | 10 15 19 22 28 33,5 37,5
AuRendurchmesser Rohr (mm)| K 35 50 60 76 100 110 120
Lénge (mm)| © 11,5 17 21 24 30 35,5 40
GelenkmittenmaR (mm)| N 25 34 41 47 56 66 65

Max. zuldssiger Versatz siehe Kapitel Dimensionierungen.

BESTELLBEISPIEL ZAE 10 1551 18 19 XX

Modell

S80S Sonderanfertigungen
Gesamtlinge mm (z.B. gewuchtet)

f Anfi oglich.
Bohrungs @ D1 H7 auf Anfrage méglicl

Bohrungs @ D2 H7

Bei Sonderanfertigungen bitte bei der Bestellung am Ende der Bestell mit XX | ichnen und ausfiihrlich erklaren. Z.B. (ZAE / 10 / 1551 / 18 / 19 / XX)




MODELL ZAL

?B

}G\

SPEZIELLE EIGENSCHAFTEN

MIT GETEILTER KLEMMNABE UND
CFK-ZWISCHENROHR 10 - 800 Nm

EIGENSCHAFTEN

» fur hohe Drehzahlen

» niedriges Tragheitsmoment

» hohe Torsionssteifigkeit

» Uberbriickung groBer Achsabstinde

» Standardlangen bis 4 m, Sonderlangen
auf Anfrage

> keine Zwischenlagerung notwendig

MATERIAL
» Balg: Aus hochelastischem Edelstahl
» Zwischenrohr: CFK
» Naben: Bis Serie 60 Aluminium,
ab Serie 150 Stahl

DESIGN

Zwei geteilte Klemmnaben mit je zwei
seitlichen Schrauben. Zwischenrohr
kardanisch in Klemmnabe gelagert.
Von -30 bis +100° C einsatzfahig.

@ D1H7

o

.

o e om0 a0 s | w0 |
10 30 60 150 300 500 800

E ISO 4762

@ D2H7

PFN auf Wunsch

Nenndrehmoment (Nm) | T,

Gesamtlange von - bis (mm) | A2 110-2.000 150-4.000 190-4.000 210-4.000 260 - 4.000 320 - 4.000 340 - 4.000
AuBendurchmesser B 40 55 66 81 110 123 133
Klemmnabe (mm)

Passungslinge (mm)| C 16 27 31 34,5 42 50 47
Bohrungsdurchmesser N _ _ B _ _ _
méglich von @ bis @ H7 ) D,, 5-20 10 - 28 12 - 32 19 - 42 30 - 60 35 -62 40 - 72
Max. Innen® Klemmnabe H7 (mm)

bei reduzierter Klemmlange (0) D 24 30 32 a2 60 60 75
Mit Passfedernut - max. @ H7(mm) D,, 17 23 29 36 60 62 66
Befestigungsschrauben ISO 4762 M4 M6 M8 M10 M12 M16 M16

H

Anzugsmoment (Nm) 5 15 40 70 130 200 250
Mittenabstand (mm) F 15 19 23 27 39 41 48
Abstand (mm)| G 5 7.5 9,5 12 14 17 19
Balgkorperldnge (mm)| H 40 52 66 73 80,5 95 100
Klemmlénge (mm) | | 10 15 19 22 28 33,5 37,5
AuRendurchmesser Rohr (mm) | K 35 52 63 79 102,5 115 127
Lange (mm)| © 11,5 17 21 24 30 35 40
GelenkmittenmaR (mm)| N 25 34 41 47 56 66 65
Max. zuldssiger Versatz siehe Kapitel Dimensionierungen.

BESTELLBEISPIEL ZAL 10 1551 18 19 XX
Modell

Setle Sonderanfertigungen

Gesamtlange mm

(z.B. gewuchtet)

Bohrungs @ D1 H7

auf Anfrage moglich.

Bohrungs @ D2 H7

Bei Sonderanfertigungen bitte bei der Bestellung am Ende der Bestellnummer mit XX kennzeichnen und ausfiihrlich erkldren. Z.B. (ZAL / 10 / 1551 / 18 / 19 / XX)
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EZ2 MIT GETEILTER KLEMMNABE
9 - 25.000 Nm

SPEZIELLE EIGENSCHAFTEN

EIGENSCHAFTEN > Elastomerkranz: Verschleilfestes
» kurze Montage & Demontage Hochleistungs TPU
» zur Uberbriickung groBer
Achsabstande bis 4 m DESIGN
> keine Zwischenlagerung notwendig Zwei geteilte Klemmnaben mit konkaven
Klauen und je zwei bzw. vier seitliche
MATERIAL Schrauben. Beide Kupplungskorper sind
» Naben: Bis Serie 450 hochfestes fest verbunden mit einem auf hohem
Aluminium, Serie 800 Stahl, Rundlauf optimierten Zwischenrohr.
ab Serie 2500 GGG40 Aufgrund des Elastomerkranzes - steck-
» Zwischenrohr: Bis Serie 450 hoch- bar, spielfrei und elektrisch isolierend.

festes Aluminium, ab Serie 800 Stahl,
optional CFK-Rohr moglich

AUSFUHRUNG | SERIE 10 - 800

E ISO 4762

Elastomerkranz wahlweise
Ausfihrung A/ B

G E ISO 4762 G, !

Elastomerkranz wahlweise
Ausfiihrung A/ B

Beschreibung der Elastomerkranze siehe Seite 72-73.




MODELL EZ2
[SEREE__ | 5 10 20 | 60 | 150 | 300 | 450 800 | 2500 4500 9500 |
A B A B A B A B A B A B A B A B A B A B

Ausfiihrung A B
(Elastomerkranz)

sandshy T 9 12 125| 16 | 17 | 21 | 60 | 75 | 160 | 200 | 325 | 405 | 530 | 660 950 |1.100 1.950 | 2.450 | 5.000  6.200 |10.000|12.500
moment (Nm) KN
ke T 18 |24 | 25 | 32 | 34 | 42 | 120 | 150 | 320 | 400 | 650 | 810 |1060 1350 1.900/2.150| 3.900 | 4.900 |10.000 12.400 20.000|25.000

Kmax

Drehmoment* (Nm)

Einbaulange der

Gelenkwelle A | 75-3.000 | 95 - 4.000 |130 - 4.000 175 - 4.000 200 - 4.000| 245 - 4.000 280 - 4.000|320 - 4.000 460 - 4000 | 580 - 4.000 | 710 - 4.000
von - bis (mm)

(el B 25 32 2 56 66,5 82 102 136,5 160 225 290
messer Nabe  (mm) 1

ABEEl el B 25 28 35 50 60 76 90 120 150 175 220
messer Rohr  (mm) 2

APETEEiITEESET B 25 32 44,5 57 68 85 105 139 155 199 243
Schraubenkopf ~ (mm) s

Passungslange (mm) C 13 20 25 40 47 55 65 79 88 110 140
Bohrungsdurchmesser

méglich D, | 5-127 | 5-16 8-25 14 -32 19 - 36 19 - 45 24-60 | 35-80 35-90 40 - 120 50 - 140

von @ bis @ H7 (mm)

Max. Innendurch-

messer (Elastomer- D, 10,2 14,2 19,2 26,2 29,2 36,2 46,2 60,5 80 111 145
kranz) (mm)

ST 4xM3 | 4xM4 | 4xM5 | 4xM6 | 4xM8 | 4xMI0 | 4xM12 | 4xMI6 |  8xMi6 8 x M20 8 x M24
ben (ISO 4762) E

Anzugsmoment (Nm) 2 4 8 15 35 70 120 290 300 600 980
Mittenabstand (mm) | F 8 10,5 15,5 21 24 29 38 50,5 57 75 90
Abstand (mm) G/G, 5 7,5 8,5 15 17,5 20 25 30 18/30 24 /41 30/48
Kupplungsldnge (mm) | H 25 34 46 63 73 86 98 129 142 181 229
Tragheitsmoment

je Kupplungs- J1/Jz 0,004 0,01 0,02 0,15 0,21 1,02 23 17 30 140 450

teil (1073 kgm?)

Tragheitsmoment
Rohr je laufender ), 0,049 0,075 0,183 0,66 1,18 2,48 10,6 38 360 750 1.800
Meter (107 kgm?)

Torsionssteife

beider Elastomer- Copf| 150 | 350 | 270 | 825 |1.270 2220 |3.970 | 5.950 | 6.700 |14.650|11.850|20.200 27.700 40.600|41.300| 90.000| 87.500 | 108.000 | 168.500 | 371500 | 530.000 | 670.000
krdnze (Nm/rad)

Torsionssteife

pro 1 m Zwischen- CA 503 727 1.770 6.440 11.500 24.000 73.000 389.000 950.000 2.200.200 5.500.000
rohr (Nm/rad)

Sellet i N 18 2 3 49 57 67 78 94 108 137 171
maR (mm)

Lange (mm) | O 11 16,6 18,6 32 37 42 52 62 67 85 105

* Max. iibertragbares Drehmoment der Klemmnabe in Abhéngigkeit des Bohrungsdurchmessers siehe Seite 78.

el ————— A
EINBAUHINWEISE I P - 0
Die Einbauldnge A ergibt sich durch <h {r
das AbstandsmalB P + 2x0. - =M — ) PEEEEE =

AbstandsmaR P

=
[NE)
L
o
Modell 8
Serie =

Sonderanfertigungen
Einbaulinge (z.B. feingewuchtet)
auf Anfrage moglich.

Ausfiihrung des Elastomerkranzes
Bohrungs @ D1 H7
Bohrungs @ D2 H7

Bei Sonderanfertigungen bitte bei der Bestellung am Ende der Bestellnummer mit XX kennzeichnen und ausfiihrlich erkldren. Z.B. (EZ2 / 20 / 1200 / A / 24/ 19 | XX)
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Elastomerkranz wahlweise
Ausfiihrung A / B

SPEZIELLE EIGENSCHAFTEN

MIT EINSEITIG STEIFER NABE
12,5 -1.350 Nm

EIGENSCHAFTEN

» Gelenkwelle radial herausnehm-
bar, dadurch einfache Montage &
Demontage

» zur Uberbriickung groBRer
Achsabstande bis 4 m

» fiir Anwendungen mit Zwischenlager (ZL)

MATERIAL
» Naben: hochfestes Aluminium
» Zwischenrohr: hochfestes Aluminium

» Elastomerkranz: VerschleiRfestes
Hochleistungs TPU

DESIGN

Geteilte Klemmnaben mit konkaven
Klauen und seitlichen Schrauben. Beide
Kupplungskorper sind fest verbunden
mit einem auf hohem Rundlauf opti-
mierten Zwischenrohr. Aufgrund des
Elastomerkranzes — steckbar, spielfrei
und elektrisch isolierend.

AUSFUHRUNG | SERIE 10 - 450

IQN
(S
AbstandsmaR P
= | PFN DIN 6885
auf Wunsch moglich
Die Einbaulange A ergibt sich durch das AbstandsmaR P + 2x O
Beschreibung der Elastomerkranze siehe Seite 72-73.
L
A z
Z/2
T © | © O

T

Zwischenlager




MODELL EZ2 S
SERE_ | 10 | 2 60 50 | 300 450

Ausfiihrung (Elastomerkranz)

Nenndrehmoment (Nm) | T, 12,5 16 17 21 60 75 160 200 325 405 530 660
Max. Drehmoment* (Nm) Vioress 25 32 34 42 120 150 320 400 650 810 1060 1350
L arge der Geleniwelle | A 85 - 4.000 115 - 4000 155 - 4000 175 - 4000 220 - 4000 250 - 4000
AuBendurchmesser Nabe ~ (mm) | B, 32 42 56 66,5 82 102
AuBendurchmesser Rohr (mm) | B, 28 35 50 60 76 90
éé’g;ﬁ‘gﬁ:;?ser (mm) | Bs 32 44,5 57 68 85 105
Passungslidnge (mm) | C,/C, 20 25 40 47 55 65
i%gfcnfj::gmeésﬁ; (mm) | O/0; 5-16 8-25 14-32 19-36 19 - 45 24- 60
Befestigungsschrauben (ISO 4762) 4 x M4 4 x M5 4 x M6 4 x M8 4 x M10 4 x M12
Anzugsmoment (Nm) £ 4 8 15 35 70 120
Mittenabstand (mm) | F/F, 10,5 15,5/15 21 24 29 38
Abstand (mm) GI/G2 7,5 8,5 15 17,5 20 25
Kupplungslénge (mm) H 34 46 63 73 84 97
GelenkmittenmalR (mm) N 26 33 49 57 67 78
Lange (mm) (0] 16,6 18,6 32 37 42 52

* Max. iibertragbares Drehmoment der Klemmnabe in Abhangigkeit des Bohrungsdurchmessers siehe Seite 78.

EINBAUHINWEISE

Die Einbaulange A ergibt sich durch
das AbstandsmaB P + 2xO.

—_— AbstandsmaR P —

aesteusaspe | s o wm | A | |

Modell

Serie
" Sonderanfertigungen

Einbaulénge (z.B. feingewuchtet)
auf Anfrage mdoglich.

Ausfiihrung des Elastomerkranzes
Bohrungs @ D1 H7
Bohrungs @ D2 H7

Bei Sonderanfertigungen bitte bei der Bestellung am Ende der Bestellnummer mit XX kennzeichnen und ausfiihrlich erkléren. Z.B. (EZ2 S/ 20/ 1200/ A/ 24/ 19 | XX)
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EZV

geteilte
Nabe

SPEZIELLE EIGENSCHAFTEN

LANGENVARIABEL MIT GETEILTER
KLEMMNABE 12,5 - 1.200 Nm

EIGENSCHAFTEN

» stufenlos langenvariabel

» kurze Montage & Demontage

> keine Zwischenlagerung notwendig

» Uberbriickung von Achsabstianden
bis 4m

MATERIAL

» Naben: Hochfestes Aluminium

» Zwischenrohre: Hochgenaue
Aluminium-Rohre

» Elastomerkranz: VerschleiB3festes
Hochleistungs TPU

DESIGN

Zwei geteilte Klemmnaben mit konkaven
Klauen und je zwei seitlichen Schrau-
ben. Beide Kupplungskorper sind fest
verbunden mit zwei auf hohem Rundlauf
optimierten Zwischenrohren. Langenan-
derung innerhalb des festgelegten Be-
reichs durch Losen der Rohrklemmnabe
moglich. Aufgrund des Elastomerkran-
zes - steckbar, spielfrei und elektrisch
isolierend.

A min. / A max.

G 2 x E11SO 4762

2 x E2 1SO 4762 c

08,
@ D1H7

g
=

98,

m“1 Ansicht A
S

P min. / P max.

L Q,
=,

R

=
==

Beschreibung der Elastomerkranze siehe Seite 66.

FUNKTIONSBESCHREIBUNG

Die ausgezogene Gesamtlange und

die eingeschobene Mindestlange sind

bei der Auslegung der Gelenkwelle

konstruktionsbedingt miteinander ver-
kniipft. Je nach Anforderung kann iiber
die nebenstehenden zwei Formeln in

Kombination mit der Zeichnung die
ausgezogene Gesamlange oder die

eingeschobene Mindestlange berech-

net werden.

Informationen zur Dimensionierung
der Gelenkwelle EZV in Bezug auf
Torsionssteife oder Axial-, Angular-

und Lateralversatz Dimensionierung.

Ausgezogene Gesamtlinge = ( eingeschobene Mindestlénge x 2 ) - VerrechnungsmaR (X1 + X2 )

angezogene Gesamtlange |

Klemmnabe mit exakter Rohrfiihrung

feststehendes Rohr

verschiebbares Rohr J

e

P e it

eingeschobene Mindestlange

—=—=dl N H%Tf:

| i T

ausgezogene Gesamtlange + VerrechnungsmaB (X1 + X2 )

Eingeschobene Mindestldnge =

2




MODELL EZV

SERIE

0 2 e | a0 a0 | a0 a0 |
A B A B A B A B A B A B A B

Ausfiihrung (Elastomerkranz)
Nenndrehmoment (Nm) T 12,5 16 17 21 60 75 160 200 325 405 530 660 950 1.100
Max. Drehmoment* (Nm) | T | 25 32 34 ) 120 | 150 | 320 | 400 | 650 | 810 | 1060 | 1200 & 1.900 | 2.150
i ececlicberelitindestianes A 150 - 2.057,5 200 - 2.078 250 - 2.098,5 300 - 2.120 350 - 2.140 400 - 2.156 480 - 2.190
von - bis (mm) min
AU CEsRIT EER A 185 - 4.000 244 - 4.000 303 - 4.000 360 - 4.000 420 - 4.000 488 - 4.000 580 - 4.000
von - bis (mm) max
VerrechnungsmaR (mm) |X1+X2 115 156 197 240 280 312 380
AuBendurchmesser Nabe (mm) B, 32 42 56 66,5 82 102 136,5
AuBendurchmesser Rohr (mm) B, 28 35 50 60 80 90 120
AuBendurchmesser Mittelnabe (mm) B3 41,5 47 67 77 102 115 158
AuRendurchmesser
Schraubenkopf (G0 B 32 44,5 57 68 85 105 158
Passungslinge (mm) | C 20 25 40 47 55 65 79
Bohrungsdurchmesser _ N _ _ _ - -
maglich von @ bis @ H7 ) B 5-16 8-25 14 - 32 19 -35 19 - 45 24 - 60 35-80
Befestigungsschrauben (ISO 4762) M4 M5 M6 M8 M10 M12 M16

E
Anzugsmoment (Nm) ! 4 8 15 35 70 120 290
Befestigungsschrauben (ISO 4762) M4 M4 M5 M6 M8 M10 M12

E
Anzugsmoment (Nm) : 4 4,5 8 18 35 70 120
Mittenabstand (mm) I 10,5 15,5 21 24 29 38 50,5
65 7, 15 18 26 31 41 45 65
Abstand (mm) G 7.5 8,5 15 17,5 20 25 30
Kupplungslidnge (mm) H 34 46 63 73 86 99 125
GelenkmittenmaR (mm) N 26 33 49 57 67 78 94
Lange (mm) (0] 16,6 18,6 32 37 42 52 62
Tragheitsmoment je
Kupplungsteil (107 kgm?) 11, 0,01 0,02 0,15 0,21 1,02 2,3 17
Tragheitsmoment Rohr
je laufender Meter (10 kgm?) Jy 0,075 0,183 0,66 1,18 2,48 10,6 38
eI beitr C.E| 270 825 | 1270 | 2220 | 3.970 | 5.950 | 6.700 | 14.650 | 11.850 | 20.200 | 27.700 | 40.600 K 41300 | 90.000
Kupplungsteile (Nm/rad) | “Tan
Torsionssteife pro R
1 m Zwischenrohr (Nm/rad) € 321 1.530 6.632 11.810 20.230 65.340 392.800

* Max. iibertragbares Drehmoment der Klemmnabe in Abhangigkeit des Bohrungsdurchmessers siehe Seite 78.

Modell

Serie

Eingeschobene Gesamtldnge

Ausfiihrung des Elastomerkranzes

Bohrungs @ D1 H7

Sonderanfertigungen
(z.B. feingewuchtet)
auf Anfrage méglich.

Bohrungs @ D2 H7

Bei Sonderanfertigungen bitte bei der Bestellung am Ende der Bestellnummer mit XX kennzeichnen und ausfiihrlich erkldren. Z.B. (EZV / 20 / 1200 / A/ 24 / 19 | XX)

RW-KUPPLUNGEN.DE

=
w
L
m
(a4
|
O
w
(&)
(@)
=

133






2] jzw

ZUBEHOR GELENKWELLEN

MODELLREIHEN
ZA | EZ
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ZUBEHOR ZA/EZ
GELENKWELLEN

ZL ZWISCHENLAGER

ZL

Das Zwischenlager (ZL) in Verbindung mit den Gelenkwellen
der Serien ZA und EZ fiir besondere Einbausituationen.

NEU
Serie (mm) 15 20 30 40 50
Lange (mm) | A 127 127 163 178 206
Hohe (mm) B 62 65 82 97 113
Breite (mm) | C 38 38 46 52 60
BefestigungsmaB  (mm) D, 19 19 21 21 23
Gz BefestigungsmaB  (mm) D, 13 13 17 17 20
G1 BefestigungsmaB  (mm) | E 14 14 17 18 21
) Lochabstand (mm) | F 95 95 121 136 159
ﬁ% Abstand (mm) | G, 12,7 12,7 15,9 19 19
R Abstand (mm) | G, 31 31 38,1 49,2 51,6
h{ P Abstand (mm) | H 30,2 333 42,9 49,2 57,2
Fiﬁ;{l { 1 ‘Zwischenlager (ucp) | 202 ‘ 204 ‘ 206 ‘ 208 ‘ 210 ‘
DZ
L
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Zwischenlager

Modell

Serie




ZW ZWISCHENWELLE

Al NEU

ohne
o | |
i ZW 1 Passfeder

mit einer
Zw 2 Passfeder
mit zwei
=== ZW3 Passfedern

Zwischenwelle (ZW) fiir Zwischenlager (ZL) ZWISCHENLAGER ZW

in Verbindung mit den Gelenkwellen der :

Serien ZA und EZ. Werkstoff Stahl. SerieWellen®) )| D | 35 | 0 | % | 4 | =0
Lange (mm) | L, 130 140 165 195 210

Die Zwischenwelle ZW 1 ist ohne Passfeder(n),
die Zwischenwelle ZW 2 hat eine Passfeder und ‘ZW‘SChe"'ager (uce) | 202 ‘ 204 ‘ 206 ‘ 208 ‘ 210 ‘
die Zwischenwelle ZW 3 gibt es mit zwei Passfedern.

Die Passfedern werden ausgefiihrt nach DIN 6885.

Modell

Variante der Zwischenwelle

Serie
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